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Première partie :

Q1 : La conception nrodr.rlaire:.....,....1.5

Il s'agit de la mise en place d'une technique de gestion qni cor-rsiste en la conception de l'architecture du
prodr-rit et la conception des colxposants comme un ensemble d'interfàc-es standardisées qui permet de

rendre indépendante 1a conception des composants.

Q2:Laflexibilité statiqr-re: .......1.5

C'est un concept qr-ii ciétennine la capacité d'ure entreprise à s'adapter an changement de

l'environnement dans un délai très court. en intégran1 comme première phase « I'automate ». pour une

meilieure conversion des outils de prodLrction.

Q3:leposte de charge: .......... 1

L.ln poste de charge regroupe plusieurs postes c1e travail qr-ri représente une unité c1e capacité et de charge.
II est caractérisé par :

- une durée de travail

- Clalendrier de procluction...

Q,l:Le PIC et le PDP: ........7

Le plan industriel et comrxercial (PIC) est l'élérnent de base c.le la planification élaboré entre les

responsables de la productiorr. les responsables commerciaux et la direction c'le l'entreprise. ll est établi à
partir du carnet de commar-rdes et des prér,isions commerciales (ventes. prodriction et nir,'eau de stock).
C'est un document appror"rvé entre le sen,ice prodr"rction et le serl'ice conlmercial. Le PIC comporte trois
parties : Prér,'isions de ventes. prér,isions cie production e1 niveaux de stock résultants

Le PDP établit Lrne passereile entre le PIC et le calcurl des besoins. C'est un contrat clLri clé1init à partir dr,r

PIC. l'échéancier des quar-rtités à produire pour chaque produit lini.

Q5 : le service ordonnancement: . ... ... I

Planif ie les actir.ités des ateliers à court terme et coordonne les nroy'ens nécessaires à la réalisation du plan
de production (matériel ; personnel. matière prenrière...) et délinit 1'ordre cle passage des differentes
séries.

Q6 : La nomenclature:... . ... ... 1

C'est la liste cornplète des composants r"rtilisés dans la fàbrication d'un procluit fini.
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